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© Verfahren zum Herstellen dreidimensional oberflachenstrukturlerter Belage fur Wand- und 
Bodenflachen und Strukturpaste dafUr. 

@ Beschrieben ist ein Verfahren zum Herstellen 
von Struklurtapeten, bei dem eine PVC- und weich- 
macherlrele Strukturpaste auf der Basis von anorga- 
nrschen und/oder organischen Fullstoffen und einer 
Polymerdispersion aus einem Vinylacetat-Copolymer 
verwendet wird. Der Strukturmasse konnen noch 
nicht kristallisierender Sorbitsirup oder Ethylenglykol 
als Verarbeitungsverzogerungsmittel, Paraffindisper- 
sion als Hydrophobiermittel sowie Mikroperlen 
und/oder MIkrohohlkugeIn zur Erhohung des spezifi- 
schen Volumens zugesetzt sein. 
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Die Erfindung betrifft ein Veiiahren zum Her- 
stellen dreidimensional oberflachenslrukturierter 
Belage fur Wand- und Bodenflachen, insbesondere 
zum Herstellen von Strukturtapeten nach dem 
Oberbegriff des Palentanspruches 1. Die Erfindung 
betrifft ferner eine Strukturpaste zur Verwendung 
bei dieser Herstellung. 

Fuflbodenbelage. Wandbelage und insbeson- 
dere Tapeten nnit einer strukturierten, relief artigen 
Oberflache sind bekannt. Zur Herstellung der relief- 
artigen Strukturen warden bei bekannten Verfahren 
entweder treibmittelfreie Kompaktplastisole oder 
treibnnittelhaltige Schaumplastisole jeweils auf der 
Basis von Polyvinylchlorid (PVC) verwendet. 

Die Plastisolpaste wird je nach Art der zu er- 
zeugenden Struktur mittels bekannter Auftragsver- 
fahren. insbesondere Druckverfahren, auf eine ge- 
eignete Substratbahn aufgetragen, die aus unter- 
schiedlicfien Materialien, insbesondere Kunststoff- 
materialien bestefien kann, im FaH von Strukturta- 
peten aber in uberwiegendem MaBe ein Tapeten- 
rohpapler ist. Geeignete Verfahren fur den Auftrag 
sind das Rotations-Siebdruckverfahren, das Flach- 
Siebdruckverfahren, das Rotations-Tiefdruckverfah- 
ren. das Quetschtiefdruckverfahren, Hochdruckver- 
fahren, Streichverfahren und Spritzverfahren. 

PVC-Plastisolpasten weisen nach ihrer Verfesti- 
gung auf der Substratbahn Eigenschaften auf, die 
ihnen einen allgemeinen EInsatz fur den hier be- 
troffenen Zweck verschafft haben. Sie sind gut 
lichtbestandig, hoch waschbestandig. kratzfest, 
bleiben auch im verfestigten Zustand noch genu- 
gend weich-flexibel, lassen sich durch die Mitver- 
wendung von Treibmittein zu verhaltnisnnafiig 
leichtgewichtigen Strukturen verarbeilen, sind stra- 
pazierfahig und auch schwer entflamnnbar. Die 
PVC-Plastisole weisen aber auch verschiedene 
Nachteile auf. So erfordern sie fur das Gelieren 
und Aufschaumen verhaltnismafiig hohe Verarbei- 
tungslennperaturen inn Bereich von 180"C bis 
230 'C, ferner vermindern sie die Atnnungsaktivitat 
der Wande und sind ntkotinempfindlich 
(Verfarbung). Der groBte Nachteil der PVC-Plasti- 
sole liegt aber in ihrem chemischen Ursprung. da 
sie chlorhaltige Verbindungen sind, die zu Umwelt- 
problennen fuhren konnen. Die Polyvinylchloride 
sind im wesentlichen unverrottbar, weswegen ihre 
Entsorgung im allgemeinen nur durch Verbrennen 
stattfinden kann. Hierbei scheiden sie schadliche 
Salzsauredampfe ab, was im ubrigen auch im 
Brandfalle auftritt und zu erheblicher Gefahr fur den 
Menschen werden kann. Weiterhin enthalten die 
PVC-Plaslisoie grundsatzlich Weichmacher, im we- 
sentlichen Phthalate. die zum Teil bei der Verarbei- 
lung frei werden und kostspielige Erfassungs- und 
Verbrennungsanlagen erfordern, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Herstellen dreidimensional oberfla- 



chenslrukturierter Belage fur Wand-. Decken- und 
Bodenflachen zu schaffen, bei dem Strukturie- 
rungspasten eingesetzt werden, die im wesentli- 
chen frei von PVC und Weichmachern sind. sich 

5 problemlos nach den bisher Oblichen Auftragsver- 
fahren verarbeiten lassen und zu hoher Erzeugnis- 
qualitat fuhren. Aufgabe der Erfindung ist ferner die 
Bereitstellung einer besonderen. im wesentlichen 
PVC- und Weichmacher-freien Strukturpaste fur 

70 das Herstellen von oberflachenstrukturierten Bela- 
gen. 

Verfahrensma3ig wird diese Aufgabe erfin- 
dungsgemafl grundsatzlich durch die kennzeich- 
nenden Merkmaie aes patentansprucnes i geiosi. 

75 Eine geeignete Strukturpaste ist grundsatzlich 
durch den Patentanspruch 8 gekennzeichnet. 

Im folgenden wird die Erfindung der Einfach- 
heit halber nur in ihrer Anwendung auf die Herstel- 
lung von Strukturtapeten beschrieben, wobei dem 

20 Fachmann klar ist, dafi das beschriebene Herstel- 
lungsverfahren ebenso auf andere strukturierte Ge- 
genstande anwendbar und somit insbesondere 
auch fur die Herstellung anderer Wand- und Bo- 
denbelage geeignet ist. Auch ist das Substrat kei- 

25 nesfalls auf das bei der Herstellung von Strukturta- 
peten ubiicherweise verv/endete Tapetenrohpapier 
beschrankt. Das Substrat kann aus unterschiedlich- 
sten Materialien bestehen, insbesondere konnen 
fur die Herstellung von Strukturtapeten auch in 

30 geeigneler Weise vorbeschichtete Tapetenrohpa- 
piere zum Einsatz kommen. 

Es wurde in eingehenden Versuchen ermittelt, 
daB qualitativ hochwertige Strukturoberflachen un- 
ter Verwendung von Strukturpasten erhalten wer- 

35 den konnen. die auf Polymerdispersionen von 
Vinylacetat-Copolymeren beruhen und dazu geeig- 
nete Fullstoffe bzw. Pigmente in einem wassrigen 
System enthalten. Das wassrige System hat den 
Vorteil. daB die Strukturpasten durch einfaches 

40 Trocknen bzw. Eindampfen verfestigt werden kon- 
nen. wobei keine schadlichen Abdampfe entstehen. 
Die Trocknung kann t>ei Temperaturen zwischen 40 
und 200 "C erfolgen, was gegenuber der Verwen- 
dung von PVC-Plastisolen einen weiteren Vorteil 

45 bedeutet. 

Auch die erfindungsgemaBe Strukturpaste laBt 
sich nach den eingangs erwahnten. fur PVC-Plasti- 
sole bisher ubiichen Auftragsverfahren verarbeiten. 
Eine weitere Oberflachenveredlung der verfestigten 

50 Strukturen, beispielsweise durch Bedrucken. Lak- 
kieren, Beflocken Oder dergl. ist ohne weiteres 
moglich. 

Als bevorzugt geeignet fur die erfindungsge- 
maBe Strukturpaste hat sich eine Polymerdisper- 
55 sion auf der Basis eines Vinylacetat-Ethylen-Copo- 
lymerisates (EVA) erwiesep. die als eine 50 bis 55 

7otge, weichmacherfreie Dispersion dieses Copoly- 
merisates in Wasser erhaltlich ist. Diese Dispersion 
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fuhrl zu guten FlieReigenschaflen der Strukturpa- 
ste, sie gewahrleistet eine ausreichende Bindung 
der anderen Komponenten der Paste untereinan- 
der, weist eine gute Adhasion zum Substrat auf 
und fUhrt nach dem Trocknen zu einer dauertlexi- 
blen Struktur. 

Es haben sich aber auch andere Polymerdis- 
persionen, beispielsweise auf der Basis von 
Vinylacetat-maleinsauredl-n-butylester und 
Vinylacetat-acrylsaureester als geeignet erwiesen. 

Eine grundsatzliche Zusamnnensetzung der er- 
findungsgenriafien Strukturmasse kann darin beste- 
hen. daB sie auf 1 Gewichtsteil anorganische 
und/oder organische Fullstoffe 0,8-2,0 Gewichtstei- 
le einer 50-55 %igen Polymerdispersion enthalt. 

Als organischer Fullstoff fCir die Strukturpaste 
kommt vornehmlich unverkleisterte Starke in Be- 
tracht, wobei vorzugsweise Kartoffelstarke einge- 
setzt wird. Die unverkleisterte Starke weist ein gu- 
tes Fullvermogen auf, ohne da3 die Strukturmasse 
schwerer wird, da die Starke leichter als die anor- 
ganischen Fullstoffe isl. Ferner ist sie biologisch 
leicht und vollstandig abbaubar, was sich auf die 
Abbaubarkeit der Strukturpaste positiv auswirkt. Da 
die unverkleisterte Starke mit den anorganischen 
Fullstoffen eine Einheit bildet. egal ob die anorgani- 
schen Fullstoffe Calciunncarbonate oder Alumini- 
umhydroxide sind. kann sie als teilweiser Ersatz 
von anorganischen Fullstoffen angesehen werden. 

Daruber hinaus ist die unverkleisterte Starke 
kaitwasserunloslich und wird erst mit steigender 
Temperatur angelost. Diese Eigenschaft bringt pro- 
duktionstechnische Vorteile. Die Trocknungstempe- 
ratur und Trocknungsdauer kann so gewahit wer- 
den, daB die Slarkepartikelchen an ihrer Oberflache 
durch die Temperatur und die Wasserfeuchtigkeit 
der Rezeptur leicht angelost werden und sich mit- 
einander und mit den anderen Fullstoffen zu einer 
Einheit verbinden. Dadurch erhalt man eine besse- 
re Festigkeit der Strukturmasse. 

Zusatzlich bindet die Starke einen erheblichen 
Anleil des Wassers und gibt dieses beim Trocknen 
langsam ab. Dadurch wird ein rasches Verdunsten, 
was zur Blasenbildung fuhren konnte verhindert. 

Bel Verwendung von Starke enthalten die Ge- 
samtfuHstoffe zweckmafiigenA'eise mindestens 10 
Gew.-%, vorzugsweise jedoch 25-40 Gew.-% un- 
verkleisterte Starke als organischen Fullstoff. Die 
unverkleisterte Starke liegt in Pulverform vor. vor- 
zugsweise mit einer KorngroBe von 10-100 um. 

Als anorganische Fullstoffe fur die Strukturmas- 
se kommen vornehmlich Aluminiumhydroxid (Al- 
(0H)3) und Calciumcarbonat (CaCOa) in Betracht. 
Es kann aber auch ein gewisser Zusatz von Titan- 
dioxid (TiOz) als zusatzliches Weif3pigment von 
Vorteil sein. Der Einsatz von Titandioxid kann bis 
zu 10 G0w.-% der gesamten anorganischen 
und/oder organischen FUHstotfe betragen. 



Das Aluminiumhydroxid als Fullstoff wird vor- 
zugsweise mit einer KorngroBe von 20-25 um ein- 
gesetzt. Das Calciumcarbonat ist vorzugsweise ein 
solches mit einer KorngroOenverteilung von 5-30 

5 um und weist eine Olzahl von 15 auf. Bei Titandio- 
xid kommt vorzugsweise die Rutil-Modifikation zum 
Einsatz. Abweichungen von den vorstehenden Full- 
stoffspezifikationen sind aber moglich. 

Desweiteren hat es sich als auBerst vorteilhaft 

w erwiesen, dem System eine gewisse Menge an 
einem organischen Verarbeitungsverzogerer zuzu- 
fugen, Es wurde gefunden. daB der Zusatz von 1-8 
Gew.-% nicht kristallisierendem Sorbitsirup, bezo- 
gen auf die Gesamtpaste, fur deren Verarbeitung 

75 sehr vorteilhaft Ist. da zusatzlich zur Verarbeitungs- 
verzogerung auch noch die Viskositat der Struktur- 
paste positiv beeinfluflt wird. 

Der nichtkristallisierende Sorbitsirup kann ggf. 
auch durch Ethylenglykol oder andere organische 

20 Losungsmittel mit entsprechenden Eigenschaften 
ersetzt werden. So wurde gefunden, daB auch der 
Zusatz von 1-5 Gew.-% Ethylenglykol. bezogen auf 
die Gesamtpaste, fur deren Verarbeitung in be- 
stimmten Fallen vorteilhaft ist, 

25 Gegebenenfalls kann auch der Zusatz von Hy- 

drophobiermitteln zur Stukturpaste vorteilhaft sein, 
um der herzustellenden Strukturtapete in einem 
bestimmten MaBe einen wasserabweisenden Cha- 
rakter zu verleihen. Es hat sich gezeigt, daS dies 

30 durch Zusatz von 1-3 Gew.-% Paraffindispersion. 
bezogen auf die Gesamtpaste, erreicht- werden 
kann. 

Um das spezifische Gewicht der getrockneten 
Strukturpaste zu verringern bzw. um deren Struk- 

35 turausbildung auch noch beim Trocknen zu verstar- 
ken, konnen der Strukturpaste in verhaltnismaBig 
geringen Gewichtsmengen entsprechende Zusatz- 
mittel zugegeben werden. 

Um das spezifische Volumen der Strukturpaste 

40 noch wahrend der Verarbeitung, insbesondere wah- 
rend des Trocknens vergroBern zu konnen. hat es 
sich als vorteilhaft erwiesen, der Gesamtpaste etwa 
1-8 Gew.-% an sog. fviikroperlen zuzusetzen. Mi- 
kroperlen sind mit Treibmittel gefullte Mikrokapseln 

45 mit einem Durchmesser von etwa 10-20 um aus 
thermoplastischem Kunststoff, die sich bei 120- 
140*C auf das fvlehrfache ihres Volumens ausdeh- 
nen. Diese Mikroperlen weisen beispielsweise Po- 
lymerhullen auf der Basis von fs/lethylmethacrylat 

50 Oder auch einem Acrylnitril-Copoiymer auf. Bevor- 
zugt werden Ausfuhrungsformen eingesetzt, die ein 
Expansionsverhaltnis von etwa 20 aufweisen. Diese 
Mikroperlen ubernehmen bei der erfindungsgemS- 
Ben Strukturpaste teilweise die Funktion des Treib- 

55 mittels bei den herkdmmlichen PVC-Plastisolen. 

Daruber hinaus kapn, zur Verringerung des 
spezifischen Gewichtes der Fullstoffe bzw, der Er- 
hohung des spezifischen Volumens der getrockne- 
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ten Paste, der Gesamtpaste ein Antei! von etwa 1*5 
Gew.-% sog. Mikrohohlkugein zugesetzt werden. 
Es handelt sich dabei um expandierte Polymer- 
hohlkugein, in deren Oberflache vorteilhafterweise 
anorganische Fullstoffe eingebettet sind. Der 
Durchmesser solcher Mikrohohlkugein liegt vor- 
zugsweise im Bereich von 10-80 um, ihr spezifi- 
sches Volumen betragt etwa 0.15 g/cm^. Durch das. 
Polymernnaterial der Mikrokugelwande und der dar- 
an angelagerten anorganischen Fullstoffteilchen 
handelt es sich bei den Mikrohohlkugein praktisch 
um einen gemischt organisch-anorganischen Full- 



schwer entflannmbar. wozu der relativ hohe Anteil 
an Aluminiumhydroxid beilragt. Gegenuber den 
herkommlichen PVC-Plastisolstrukturen weist sie 
die zusatzlichen Vorleile auf. daB sie PVC- und 

5 weichmacherfrei ist. eine gute Wasserdampfdurch- 
lassigkeit aufweist und nikotinunempfindllch ist. 
und beim Verbrennen keine chlorhaltigen Verbin- 
dungen. insbesondere keine Salzsauredampfe ab- 
spaltet. Sie enthalt ferner keine Losung. die bei der 

70 Verarbeitung storen bzw. aufgefangen werden 
muBten und iafit sich bei verhaltnismaBig niedrigen 
Temperaturen verfestigen. was insgesamt zu einer 

Energieeinsparung bei der Ver'arbeltung tUhH, 

Schliefilich ist die erfindungsgemaSe Slrukturpaste 

75 auch noch biologlsch leicht abbaubar. 

Ausfuhrungsbeispiele 
Beispiel 1: 



stotf mil sehr hohem 

spezifischen Volumen. Dem Fachmann ist ge- 
laufig, welche Viskositat eine Strukturpaste in etwa 
haben muB. um in einem bestimmten Auftragsver- 
fahren verarbeitet werden zu konnen. Diese Visko- 
sitat kann bei der erfindungsgemaBen Paste durch 
entsprechende Wasserzugabe reguliert werden. 

Selbstverstandlich konnen der erfindungsge- 
maBen Strukturpaste zur Beeinflussung ihres auBe- 
ren Erscheinungsbildes beispielsweise auch noch 
Farbpigmente oder Farbstofle zugegeben werden. 
Auch kann es fur die Verarbeitung erforderlich sein, 
der Zusammensetzung in geringen Mengen Biozi- 
de Oder einen Entschaumer zuzusetzen. falls sich 
dies als erforderlich en^eisen sollte. Derartige 2u- 
satzstoffe sind dem Fachmann gelaufig. 

Zwei bevorzugte Zusammensetzungstypen der 
erfindungsgemaBen Strukturpaste in Gewichtsteilen 
sind wie folgt: 

240-360 G.T. einer 50-55 %igen weichmacherfreien 
EVA-Dispersion 

5- 50 G.T. nicht kristallisierenden Sorbitsirup 

10- 50 G.T. Mikroperlen 

300 G.T. AI(OH)3 und unverkleisterte Starke 

5- 30 G.T. Wasser als Viskositatseinstellmittel. 
Oder: 

240-360 G.T. einer 50-55 %igen weichmacherfreien 
EVA-Dispersion 

6- 30 G.T. Ethylenglykol 
6- 30 G.T. Mikroperlen 

230 G.T. AI(OH)3 und/oder CaCOa 
6- 30 G.T. Mikrohohlkugein 
25- 35 G.T. Wasser als Viskositatseinstellmittel 
Diesen Zusammensetzungen konnen noch bis zu 
30 Gewichtsteile Titandioxid vom Rutiltyp zugege- 
ben werden. AuBerdem konnen die Zusammenset- 
zungen. wie oben erwahnt, noch durch Farbpig- 
mente, Farbstoffe. Entschaumer. Biozide und ahnli- 
che in geringen Mengen einzusetzende Zusatzmit- 
tel erganzt werden. 

Eine Strukturpaste der vorstehend wiedergege- 
benen Zusammensetzungen erfullt alle an sie ge- 
stellten Anforderungen. Sie ist gut lichtbestandig, 
hoch waschbestandig. kratzfest, strapazierfahig, 
bleibt weich-flexibel und laBt sich daruber hinaus 
relativ leichtgewichtig ausfUhren. Sie ist ferner 



20 

Es wurde eine Slrukturpaste aus den im fol- 
genden wiedergegebenen Mengen an Ausgangs- 

stoften zusammengemischt: 

280 G.T. einer 50-55 %igen, weichmacherfreien 

25 EVA-Dispersion 

200 G.T. Al(OH)3 mit einer 
KorngroBenverteilung von 20-25 um 
100 G.T. einer unverkleisterten Starke 
20 G.T. Ti02 vom Rutiltyp 

30 37,5 G.T. Mikroperlen 

45 G.T. eines nicht kristallisierenden Sorbitsirups 

20 G.T. Paraffindispersion und 

10 G.T. Wasser als Viskositatseinstellmittel. 

Die EVA-Dispersion. der nicht kristallisierende 

35 Sorbitsirup und das Wasser wurden in einem Ruhr- 
behaller vorgelegt und langsam verruhrt. Wahrend 
des Ruhrens wurden die unverkleisterte Starke, die 
Mikroperlen. das Aluminiumhydroxid, das Titandio- 
xid und die Paraffindispersion nacheinander lang- 

40 sam hinzugegeben. Nach etwa 30 min Ruhrzeil war 
die Paste gebrauchsfertig. 

Auf ein Polymervlies als Substrat mit einem 
Flachengewicht von 50 g/m^ und einer Breite von 
110 cm wurde mit der Paste im Siebdruckverfahren 

45 bei einer Geschwindigkeit von 40 m/min eine Tape- 
tenstruktur aufgetragen. Diese Struktur wurde bei 
etwa 150'C 35 sec lang getrocknet. Die so herge- 
stellte Strukturtapete erfullte alle an sie gestellten 
Anforderungen. 

50 

Beispiel 2: 

Es wurde eine Strukturpaste aus den im fol- 
genden wiedergegebenen Mengen an Ausgangs- 
55 stoffen zusammengemischt: 

320 G.T. einer 50-55 7oigen. weichmacherfreien 

EVA-Dispersion 

200 G.T. AI(OH)3 mit einer 
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KorngroBenverteilung von 20-25 um 
100 G.T. einer unverkleisterten Starke 
15 G.T. Mikroperlen 

10 G.T. eines nicht kristallisierenden Sorbitsirups 

7,5 G.T. Paraffindisperslon und 

25 G.T. Wasser ais Viskositatseinsteltmittel. 

Die EVA-Dispersion, der nicht kristallisierende 
Sorbitsirup und das Wasser wurden in einem Ruhr- 
behalter vorgelegt und langsann verruhrt. Wahrend 
des ROhrens wurden die unverkleisterte Starke, die 
Mikroperlen. das Aluminiumhydroxid und die Pa- 
raflindispersion nacheinander langsam hinzugege- 
ben. Nach etwa 30 min Ruhrzeit war die Paste 
gebrauchsfertig: 

Auf ein Polymervlies als Substrat mit einem 
Flachengewicht von 50 g/m^ und eIner Breite von 
110 cnn wurde mit der Paste im Tiefdruckverfahren 
bei einer Geschwindigkelt von 40 m/min eine Tape- 
tenstruktur aufgetragen. Diese Struktur wurde bei 
etwa 1 50 • C 35 sec lang gelrocknet. Die so herge- 
stellte Strukturtapete erfullte alle an sie gestellten 
Anforderungen, 

Beispiel 3: 

Es wurde eine Strukturpaste aus den im fol- 
genden wiedergegebenen Mengen an Ausgangs- 
stoften zusammengemischt: 

300 G.T. einer 50-55 %igen. weichmacherfreien 

EVA-Dispersion 

30 G.T. Wasser 

10 G.T. Ethyienglykol 

7 G.T. Mikroperlen mit einem Korndurchmesser 

von 10-20 um und einem 

Expansionsverhaltnis von 20 

130. G.T. AI(OH)3 mit einer 

Korngroflenverteilung von 20-25 um 

100 G.T. CaCOa mit einer Korngrofienverteilung 

von 5-30 um 

7.5 G.T. Ti02 vom Rutiltyp 

12 G.T. Mikrohohlkugeln mit einem Durchmesser 

von 10-80 um 

Die EVA-Dispersion. das Ethyienglykol und Wasser 
wurden in einem RUhrbehalter vorgelegt und lang- 
sam verruhrt. Wahrend des Ruhrens wurden die 
Mikroperlen, das Aluminiumhydroxid, das Calcium- 
carbonat, das Titandioxid und die Mikrohohlkugeln 
nacheinander langsam hinzugegeben. Nach etwa 
30 min Ruhrzeit war die Paste gebrauchsfertig. 

Auf ein Polymervlies als Substrat mit einem 
Flachengewicht von 50 g/m^ und einer Breite von 
110 cm wurde mit der Paste im Rotations-Sieb- 
druckverfahren bei einer Geschwindigkeit von 40 
m/min eine Tapetenstruktur aufgetragen. Diese 
Struktur wurde bei etwa 1 50 " C 35 sec lang ge- 
trocknet. Die so hergestellte Strukturtapete erfullte 
alle an sie gestellten Anforderungen. 



Patentanspruche 

1. Verfahren zum ' Herstellen dreidimensional 
oberflachenslrukturierter Belage fur Wand- und 

5 Bodenflachen, insbesondere von Strukturtape- 

ten. bei dem eine Strukturpaste mittels geeig- 
neter Auftragsverfahren in gewunschter Struk- 
tur auf eine Substratbahn aufgetragen und 
dann auf der Substratbahn verfestigt wird, da- 

10 durch gekennzeichnet. dafl eine Strukturpaste 

auf der Basis einer Vinylacetat-Copolymer-Dis- 
persion verwendet wird, die anorganische 
und/oder organische Fulistoffe und erforderli- 
chenfalls Verdunnungsmittel enthalt. 

/5 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daO eine Strukturpaste verwendet 
wird, deren Gesamtfullstoffe einen Anteil von 
mindestens 10 Gew.-% unverkleisterter Starke 

20 als organischen Fullstoff enthalten. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB als ein Verdunnungsmittel 
Wasser verwendet wird. mil dem die Struktur- 

25 paste auf eine geeignete Verarbeitungsviskosi- 

tat eingestellt wird. 

4. Verfahren nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. daO das 

30 Auftragen der Strukturpaste auf die Substrat- 

bahn nach dem Rotationssiebdruckverfahren. 
dem Flach-Siebdruckverfahren. dem Rotations- 
Tiefdruckverfahren, dem Quetsch-Tiefdruckver- 
fahren, dem Hochdruckverfahren, einem 

35 Streichverfahren oder einem Spritzverfahren 

erfolgt. 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspru- 
che 1-4. dadurch gekennzeichnet. da(3 die 

40 Strukturpaste auf der Substratbahn durch 

Trocknen verfestigt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daI3 das Trocknen bei Temperaturen 

45 von 40 • G bis 200 * G erfolgt. 

7. Verfahren nach mindestens einem der Anspru- 
che 1-6, dadurch gekennzeichnet. daB die ver- 
festigte Strukturpaste einer weiteren Oberfla- 

50 chenveredelung, insbesondere einem Bedruk- 

ken. Lackieren und/oder Beflocken unterworfen 
wird. 

8. Strukturpaste fur die Herstellung von dreidi- 
55 mensional oberflachenstrukturierten Beiagen 

fur Wand- und Bodenflachen, insbesondere 
von Strukturtapeten, gekennzeichnet durch 
eine Mischung, enthaltend eine Polymerdisper- 
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sion auf der Basis eines Vinylacetatcopoly- 
mers. anorganische und/oder organische Full- 
stofle und erforderlichenfalls Losungs- 
und/oder Verdunnungsmittel. 

9. Strukturpaste nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet. daG die Polymerdispersion eine 
weichmacherfreie Dispersion eines Vinylacetat- 
Ethylen-Copolymerisats (EVA) ist. 

10. Strukturpaste nach Anspruch 8 oder 9. da- 
durch gekennzeichnet, da(3 sie unverkleisterte 
Starke als organischen Fullstoft enthalt. 



19. Strukturpaste nach Anspruch 9. im wesentli- 
chen enthaltend: 

240-360 G.T. einer 50-55 %igen 
weichmacherlreien EVA-Dlspersion 
5 5- 50 G.T. nicht kristallisierenden Sorbitsirup 

10- 50 G.T. Mikroperlen 
300 G.T. AI{OH)3 und unverkleisterte Starke 
5- 30 G.T. Wasser als 
Viskosilatseinstellmittel. 

70 

20. Strukturpaste nach Anspruch 19. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sie 100 G.T. unverkleisterte 
Starke enthalt. 



11. Strukturpaste nach mindestens einem der An- 
spruche 8 bis 10. dadurch gekennzeichnet, 
dafi die anorganischen Fullstoffe im wesentli- 
chen AI{OH)3 und/oder CaCOa sind. 



12. Strukturpaste nach mindestens einem der An- 
spruche 8 bis 11. dadurch gekennzeichnet, 
dai3 die Fullstoffe bis zu 10 Gew.-% TiOz ein- 
schlieBen. 

13. Strukturpaste nach mindestens einem der An- 
spruche 8 bis 12. dadurch gekennzeichnet, 
dafl sie auf 1 Gewichtsteil anorganische 
und/oder organische Fullstoffe 0,8 bis 2,0 Ge- 
wichtsteile einer 50-55 %igen Polymerdisper- 
sion enthalt. 

14. Strukturpaste nach mindestens .einem der An- 
spruche 10-13, dadurch gekennzeichnet, da(3 
der Gesamtfullstoff 25-40 Gew.-% unverklei- 
sterte Starke als organischen Fullstoff und als 
Restfullstoff im wesentlichen AI(0H)3 als anor- 
ganischen Fullstoff enthalt. 

15. Strukturpaste nach mindestens einem der An- 
spruche 8 bis 14. dadurch gekennzeichnet, 
dafl sie als Verarbeitungsverzogerungsmittel 
nicht kristallisierenden Sorbitsirup oder Ethyl- 
englykol enthalt. 

16. Strukturpaste nach Anspruch 15. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl Sorbitsirup in einer Menge 
von 1-8 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtpa- 
ste enthalt. 



75 21. Strukturpaste nach Anspruch 9, im wesentli- 
chen enthaltend: 
240-360 G.T. einer 50-55 %igen 
weichmacherfreien EVA- Dispersion 
6- 30 G.T. Ethylenglykol 

20 6- 30 G.T. Mikroperlen 

230 G.T. AI(0H)3 und/oder CaCOa 
6- 30 G.T. Mikrohohlkugein 
25- 35 G.T. Wasser als 
Viskositatseinstellmittel 

25 

22. Strukturpaste nach Anspruch 19. 20 oder 21. 
dadurch gekennzeichnet. dafl sie 5-25 G.T. 
Paraffindispersion enthalt. 

30 23. Strukturpaste nach Anspruch 19. 20, 21 oder 
22, dadurch gekennzeichnet. dafl sie zusatzlich 
5-30 Gewichtsteile TiO? vom Rutiltyp enthalt. 

24. Strukturpaste nach Anspruch 19. 20. 22 und 
35 23, im wesentlichen enthaltend: 

280 G.T. einer 50-55 %igen. 

weichmacherfreien EVA-Dispersion 

200 G.T. A1(0H)3 mit einer Korngrofienvertei- 

lung von 20-25 um 
40 100 G.T. einer unverkleisterten Starke 

20 G.T. Ti02 vom Rutiltyp 

37,5 G.T. Mikroperlen mit einem Korndurch- 
messer von 10-20 um und einem Expansions- 
verhaitnis von 20 
45 45 G.T. eines nicht kristallisierenden Sorbitsi- 

rups 

20 G.T. Paraffindispersion und 

10 G.T. Wasser als Viskositatseinstellmittel. 



17. Strukturpaste nach. mindestens einem der An- 
spruche 8-16, dadurch gekennzeichnet, dafl 
sie als Expansionsmittel Mikroperlen enthalt. 

18. Strukturpaste nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 die Menge an Mikroperlen 
1-8 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtpaste 
betragt. 



50 25. Strukturpaste nach Anspruch 19, 20 und 22. im 
wesentlichen enthaltend: 
320 G.T. einer 50-55 %igen. 
weichmacherlreien EVA-Dispersion 
200 G.T. AI(0H)3 mit einer KorngroBeriverlei- 

55 lung von 20-25 um 

100 G.T. einer unverkleisterten Starke 

15 G.T. Mikroperlen mil einem Korndurchmes- 

ser von 10-20 um und einem Expansionsver- 
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haltnis von 20 

10 G.T. eines nicht kristallisierenden Sorbitsi- 
rups 

7,5 G.T. Paraffindispersion und 

25 G.T. Wasser als 5 
Viskositatseinstellmittel. 

26. Strukturpaste nach Anspruch 21 und 23 im 
wesentlichen enthaltend: 

300 G.T, einer 50-55 %igen. weichmacherfrel- io 
en EVA-Dispersion 

30 G.T. Wasser als Viskositatseinstellmittel 

10 G.T. Ethylengiykol 

.7 G.T. Mikroperlen mit einem 

Korndurchmesser von 10-20 um und einem ;5 

Expansionsverhaltnis von 20 
130 G.T. AI(OH)3 mit einer 
Korngrofienverteilung von 20-25'M.m 
100 G.T. CaCOa mit einer 

KorngroSenverteilung von 5-30 um 20 
7,5 G.T. TiO? vom Rutiltyp 
12 G.T. Mikrohohlkugein mit einem Durchmes- 
ser von 10-80 um. 

27. Strukturpaste nach mindestens einem der An- 25 
spruche 8-26, dadurch gekennzeichnet, daB 

sie zusalzlich Farbstoffe, Farbptgmente, Biozi- 
de und/oder Entschaumer enthalt. 

28. Verwendung einer Strukturpaste nach minde- jo 
stens einem der Anspruche 8-27 zur Herstel- 

lung von Strukturtapeten. 



35 
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